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	Branch“ PLANT KHIMVOLOKNO” JSC “GRODNO AZOT”


	             JSC Grodno Azot 계열사 Kimvolokno 의 역사는 1971년 12월 11일로 거슬러올라갑니다. 1978년 1월 10일에 코드 직물과 기계 고무 제품의 첫 공업용 원사가 생산되었습니다. 그때부터 합성 원사 그로드노 회사가 생산 활동을 시작했습니다.

             1983년에는 그로드노 생산 기업(Kimvolokno)으로 재편되었고 2002년에는 국영 기업(Joint Stock Company)인Grodno Kimvolokno로 재편성되었습니다.

             2011년 10월 1일부터 JSC "Grodno Azot"과 JSC "Grodno Kimvolokno"의 임시 주주 총회 결정에 따라 Kimvolokno는 JSC "Grodno Azot"에 소속되어 있습니다.             
현재 PTC « Kimvolokno »는 폴리아미드 및 폴리에스테르 원사와 섬유, 그리고 다음을 포함하는 버진 폴리아미드-6(PA-6) 및 PA-6 기반 복합 재료의 대규모 제조업체입니다:
· PA-6 /granulated/;

· polyamide light&heat-stabilized yarn including spun-dyed one;

· polyamide twisted yarn;

· polyester  HMLS yarn;

· polyester twisted yarn;

· polyamide texturized BCF yarn, as well as twisted BCF Heat-set; 

· cord fabric for tyre industry both greige and dipped made from polyamide 6, polyamide 6.6 and polyester yarns;

· industrial fabric;

· polymer composite materials;

· consumer goods.

각 주요 종류의 제품은 적용 범위에 따라 물리적, 기계적 특성 및 품질 지수가 다른 광범위한 제품군으로 제조됩니다.

	 


	나일론 공업원사
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당사는 코드 직물 생산을 위한 광범위한 나일론 원사, 컨베이어 벨트용 산업 직물, 기계 고무 제품, 포장 천, 그물, 밧줄, 케이블 등을 포함한 낚시 도구, 가정, 레저 및 스포츠 용품을 포함한 소비재를 생산합니다.
          산업용 원사는 염색되지 않고 방적되며, 열안정화(고온에 노출될 때의 내열성을 위해), 빛과 열안정화(자외선에 노출될 때 물리적 기계적 특징을 유지하기 위해), 낮은 황색도 지수로 빛을 안정화하여 생산된 제품의 미적 특징을 향상시킵니다. 나일론 원사는 "짐머"(101형, 102형)와 "바마그"(201형, 202형), "TMT"(401형, 402형), "스위스텍스"(502형, 507형)의 첨단 기술 장비에서 생산됩니다.
            선형 밀도 범위는 dtex 935 – 2100입니다. 나일론 원사는 CIS, 중,동유럽 및 서유럽 국가로 수출됩니다. 낚시 도구 제조업체와 산업용 및 타이어 코드 직물 제조업체 모두 당사제품의 품질을 승인했습니다.
 나일론 광열 안정화 원사(30일 노출 후 내광성 80~85%), 끈기 min. 82mN/dtex가 낚시 도구 생산에 사용됩니다.
 나일론 경량 및 열 안정화 원사(최소 내구성 85mN/dtex)는 코드 및 산업용 직물 생산에 사용됩니다.
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             나일론 방적 산업용 원사는 다양한 색상으로 제조됩니다. 강도는 최소. 80mN/d텍스이며 색상 안정성은 5-8점입니다. 색상은 슈퍼 마스터배치(BASF, Clariant 등) 제조업체와 협력하여 고객이 제공한 샘플에 따라 제작됩니다. 원사는 낚시 도구, 케이블, 스포츠 및 레저 용품 생산에 사용됩니다.

         나일론 꼬임 원사는 독일 Allma Saurer사의 케이블 및 꼬임 기계에서 생산되며 높은 수준의 물리적 및 기계적 특성의 균일성이 특징입니다. 이 원사는 산업용 직물, 구동 벨트 및 기타 산업 제품의 생산에 사용됩니다.

         나일론 꼬임 원사의 구조는 dtex (935; 1440; 1870) x 1; dtex (935; 1440; 1870) x 2; dtex (935; 1440; 1870) x 3, 집성 76-80 mN/dtex이고, 꼬임 범위는 36-500 tpm입니다.
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	나일론6 경량&열안정 원사
코드 직물, 컨베이어 벨트, 고무 산업 용품의 생산용
공칭선밀도, dtex
935 / F140
1440 / F 280

1870 / F 280

종류
202, 402
102, 202, 402
102, 202, 402
공칭으로부터 실제 선형 밀도의 편차, %

±3,0

점착력, mN/dtex, min 

85

실험 미진행 시 길이, %, max

25

1m당 회전수
0

내열성,%, min
85

열기 수축, %, max

8

종류
102

202

402

원사 무게 및 패키지 유형
(5,0-10,0) ±0,5 кg cylindrical

튜브 길이, mm
290,5

300,0

튜브 내경, mm
75,0

94,0

빔 길이,mm

250,0

250,0

252,0

최대 빔 직경,mm

280,0

290,0

320,0

         포장
 각 보빈은 PE 포일로 싸여 있습니다. 보빈은 블록팩을 형성하면서 팔레트 위에 배치됩니다. 블록 팩은 신축성 있는 포일로 포장되어 있습니다. 표준 블록 팩은 팔레트에 형성됩니다.

- 1200x800 mm (6단 블록팩)

- 1200x1000 mm (5단 블록팩)
      운송
 블록팩은 40피트 컨테이너와 트럭으로 운반됩니다.


	5                                                                                                                                              Branch “PLANT KHIMVOLOKNO”


	폴리아미드-원사 경량&열안정 타입502
측정내용
BISFA 표준심볼
측정단위
값
1. Nominal linear density 

LD
dtex
935

1440

1870

2. Number of filaments in complex yarn 

140

210
280

3. Deviation of actual linear density from the nominal one
%
± 3,0
4. Tenacity, min 

mN/dtex
85
5. Coefficient of variation of tensile strength between packages, max 

CVB
%
3,0
6. Yarn elongation at break, max 

EAB
%
25
7. Number of twists per 1 m of yarn

tpm

0

8. Hot air shrinkage (in dry state), max 
HAS
%
8
9. Heat resistance, min

%

90

10. Number of entangling points per 1 m of yarn, min

pcs.

4

11. Spin-finish content (petroleum-ether), max 

%

1,2

12. Weight of a bobbin
g

(5000-11500) ± 500
13. Type of a bobbin
cylindrical bobbin
14. Yarn shade of spin-finish oil, stabilizers and modifiers between the bobbins  
not admitted
15. Yarn shade of spin-finish oil, stabilizers and modifiers  inside the bobbins
not admitted

16. Length of transfer tail, min
m

1,0

  Tube length, mm              290,5                 Inner diameter, mm                   75 

원사가 들어있는 각 보빈은 종이나 폴리머 호일로 감겨 있습니다. 보빈은 팔레타이징하면서 중간막을 사용하여 블록 패키지를 형성, 팔레트 위에 올려집니다. 블록패키지 상단에 커버가 씌워져 있습니다. 블록 패키지는 끈으로 묶이고 신축성 있는 포일로 포장되어 있습니다.

            품질 관리는 현재 시행 중인 JSC «Grodno Azot» 규정에 따라 수행됩니다.

            최소 시험을 시작하기 전에 각 보빈에서 윗실 층을 500m 풀어야 합니다.

마킹
Export

Polyamide yarn light&heat 

stabilized Type 502 _____dtex

Lot no.

Place no.

Gross weight, kg

Net weight, kg

Conditional weight, kg

        포장
   각 보빈은 PE 포일로 싸여 있습니다. 보빈은 블록팩을 형성하면서 팔레트 위에 배치됩니다. 블록 팩은 신축성 있는 포일로 포장되어 있습니다. 표준 블록 팩은 팔레트에 형성됩니다.

- 1200x800 mm (6단 블록팩)

- 1200x1000 mm (5단 블록팩) 
      배송
 블록팩은 40피트 컨테이너와 트럭으로 운반됩니다.
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	폴리아미드 원사 경량&열안정 타입 507
측정내용
BISFA 표준심볼
측정단위
값
1. Nominal linear density 

LD
dtex
935

1440

1870

2. Number of filaments in complex yarn 

140

210
280

3. Deviation of actual linear density from the nominal one
%
± 3,0
4. Tenacity, min 

mN/dtex
80
5. Coefficient of variation of tensile strength between packages, max 

CVB
%
3,0
6. Yarn elongation at break, max 

EAB
%
25
7. Number of twists per 1 m of yarn

tpm

0

8. Hot air shrinkage (in dry state), max 
HAS
%
8
9. Number of entangling points per 1 m of yarn, min

pcs.

4

10. Spin-finish content (petroleum-ether), max 

%

1,2

11. Weight of a bobbin
g

(5000-11500) ± 500
12. Type of a bobbin
cylindrical bobbin
13. Yarn shade of spin-finish oil, stabilizers and modifiers between the bobbins  
not admitted
14. Yarn shade of spin-finish oil, stabilizers and modifiers  inside the bobbins
not admitted

15. Length of transfer tail, min
m

1,0

  Tube length, mm              290,5                 Inner diameter, mm                   75 
원사가 들어있는 각 보빈은 종이나 폴리머 호일로 감겨 있습니다. 보빈은 팔레타이징하면서 중간막을 사용하여 블록 패키지를 형성, 팔레트 위에 올려집니다. 블록패키지 상단에 커버가 씌워져 있습니다. 블록 패키지는 끈으로 묶이고 신축성 있는 포일로 포장되어 있습니다.

            품질 관리는 현재 시행 중인 JSC «Grodno Azot» 규정에 따라 수행됩니다.

            최소 시험을 시작하기 전에 각 보빈에서 윗실 층을 500m 풀어야 합니다.
Marking
Export

Polyamide yarn light&heat 

stabilized Type 502 _____dtex

Lot no.

Place no.

Gross weight, kg

Net weight, kg

Conditional weight, kg

포장
   각 보빈은 PE 포일로 싸여 있습니다. 보빈은 블록팩을 형성하면서 팔레트 위에 배치됩니다. 블록 팩은 신축성 있는 포일로 포장되어 있습니다. 표준 블록 팩은 팔레트에 형성됩니다.

- 1200x800 mm (6단 블록팩)

- 1200x1000 mm (5단 블록팩) 

      배송

 블록팩은 40피트 컨테이너와 트럭으로 운반됩니다.
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	Branch “PLANT KHIMVOLOKNO” JSC “GRODNO AZOT”

 웹사이트 : WWW.GRODNO-KHIM.BY

전자우편: MARKET@GRODNO-KHIM.BY

전화 +375 152 51 49 04 (MARKETING)
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	감사합니다!
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